IX. Vyzva programu podpory TECHNOLOGIE
Priumysl 4.0

Oddéleni technologie MPO

Leden 2019
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PROGRAM

=» 9:00-9:10

» Zakladniinformace o vyzve (Mgr. Tomankova, MPO)

=» 9:10-9:30

» Priklady projektd na podporu ne/vyrobnich technologii
(Ing. Jan Skalnik, MPO)

» Diskuse

=» 9:30-9:50
» Bodové hodnoceni (Ing. Karel Budka, MPO)
» Pracovni formular (Ing. Karel Budka, MPQO)

» diskuse
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PROGRAM

=» 9:50-10:15
» Model hodnoceni

» Zmeény modelu hodnoceni (Mgr. Eva Tomankova, MPO)

» Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti (Ing. Jan HoresSovsky,
API)

» Diskuse

=» 10:15-10:40

» Prestavka

=» 10:40-12:00

» Vécné hodnoceni (Mgr. Eva Tomankova, MPO)
» Diskuse
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Zakladni informace o vyzveé




IX. vyzva Technologie — prumysl 4.0

Planovany termin vyhlaseni: 10. 12. 2018

PFijem ZoP: 11. 3.2019 — 13. 6. 2019

Zameéreni na zvysSovani digitalni irovné a akcelerovani digitalni transformace MSP
Prijemci podpory: MSP s minimalné 3letou podnikatelskou historii

Alokace: 700 mil. K¢

Druh a model vyzvy: priibézna, jednokolova

Mira podpory: 35 % pro stredni podniky a 45 % malé podniky (dle definice MSP)
Dotace: 1 mil. K¢ — 20 mil. K¢

Podporované tzemi: CR mimo Gzemi hl. m. Prahy bez bonifikace vyjmenovanych region

Indikator povinny k naplnéni: 24301 Pocet instalovanych technologii

A 20 2 2N 2 2 20 2 A 4

ZpUsobilé vydaje (ZV): DHM (technologie, hardware) a DNM

» nevyrobni x vyrobni technologie (nesmi tvofit vice nez 50 % z investi¢nich
vydajl na nevyrobni technologie)
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Priklady projektu na podporu
ne/vyrobnich technologii




Vyrobni a nevyrobni technologie

=» Nevyrobni technologie
» podplrna k vyrobni technologii
» neprovadi zménu zpracovavaného vstupu

=» Vyrobni technologie
» slouzi k prfimé produkci vyrobku nebo jeho cCasti nebo polotovaru, ktery je dale
Zpracovavan
» vyuzivd hmotné vstupy, které dale modifikuje (napr. mechanicky, tepelné,
elektricky, chemickych, stdrnutim nebo plsobenim mikroorganisma atd.)

=» 1 ks technologie = 1 samostatna indikativni nabidka = 1 ks indikatoru 24301

=» ZV na vyrobni technologie nesmi tvorit vice nez 50 % ze ZV na nevyrobni
technologie

=» Priklad:

» nevyrobni technologie: 10 000 000 K¢

» vyrobni technologie: max. 5 000 000 K¢
= vydaje nad 5 mil. K& jsou nezpGsobilé a u ZoPL zkraceny
=» hlidani 50% limit u kazdé etapy
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Projekt 1 — nevyrobni ®*** a vyrobni *** technologie

=» Predmeétem cCinnosti Zadatele: strojirenska vyroba na zpracovani plechu,
rezani laserem a CNC ohybani (CZ-NACE — 25620 Obrabéni)

v vV

Doba realizace: cca 20 mésicU, jedna etapa
Zpusobilé vydaje (dale jen ,,ZV“): 11 524 071 K¢

Cilem projektu: komplexni digitalni transformace, komplexni zasitovani

spolecnosti, porizeni progresivnich vyrobnich a technologickych zarizeni
a SW vybaveni

=» Vystupem projektu bude:

>

vV VvV VY

komplexni reseni pro meéreni

moderni zasitovani spole¢nosti optickou siti

systém pro sledovani nedokoncené vyroby (¢arové kady)
porizeni moderniho ohranovaciho lisu

upgrade a rozsireni funkcionalit ERP systému
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Projekt 1 — nevyrobni **** a vyrobni **** technologie

Rozdéleni rozpoctu s ohledem na zachovani poméru zpusobilych vydaijti

ZV nevyrobni technologie ZV vyrobni technologie
Nazev ZV v Ké Nazev 2V v Ké
technologie technologie
3D méreni 3244 335 Ohranovaci lis 3 644 900

Rozsireni systému

sledovani ¢arovymi kody 1096838 - )
Zasitovani 581 280 - -
Prlslusenst.w p.ro provgram?varfl 1516 380 ] ]
a automatizaci ohranovaciho lisu
RozSifeni a upgrade ERP systému 1200 000 - -
Licence CAD/CAM 240 338 - -
7 879 171 3 644 900
(68,4 %) (31,6 %)
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Projekt 2 — nevyrobni °®2* a vyrobni *?”* technologie

=» Predmétem cCinnosti zadatele: vyroba kuchynskych linek na miru
(CZ-NACE — 31020 Vyroba kuchynského nabytku)

=» Doba realizace: cca 17 mésicU, jedna etapa

=»> ZV: 44 573 088 K¢

=» Cilem projektu: zavedeni autonomnich technologii a integrovani vsech casti
vyrobniho procesu do jednoho inteligentniho systému a jeho samostatné
fungujicich autonomnich subsystému

=» Vystupem projektu bude:

» zefektivnéni rizeni vyroby
optimalizace skladovych zasob
rozsSireni diagnostiky poruch a predikce udrzby
vyssi flexibilita a modularita vyroby
monitorovani pohybu vyrobkl vyrobnim procesem
vyssi bezpecnost

VVvVVvVvVYV Y
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Projekt 2 — nevyrobni °®2* a vyrobni *?”* technologie

Rozdéleni rozpoctu s ohledem na zachovani poméru zpulisobilych vydaju

ZV nevyrobni technologie ZV vyrobni technologie
Nazev ZV v K& Nazev ZV v K&
technologie technologie
Inteligentni sklad 10993 248,00 O cpovaci 13 909 459,20
zarizeni

Podava¢, manipulator

. e 11 371 180,80 - -
pro olepovaci zarizeni

Robotizovany mezisklad 8 299 200,00 - -
30 663 628,80 13 909 459,20
(68,8 %) (31,2 %)
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Projekt 3 — nevyrobni *”* technologie

=» Predmétem cinnosti Zadatele: vyroba montaznich automatdl a poloautomat
pro automobilovy primysl (CZ-NACE — 28990 Vyroba ostatnich strojd pro
specialni ucely)

=» Doba realizace: cca 18 mésicUll, dvé etapy

=» 7V:21 157 730 K¢

=» Cilem projektu: zautomatizovani vyrobnich a manipulaénich procesd,
automatizace skladového hospodarstvi a jeho implementace do stavajiciho
informacniho systému firmy, propojeni skladu s nevyrobnimi a vyrobnimi
procesy firmy

=» Vystupem projektu bude:
» 100% prehled nad vyrobnimi procesy
» okamzité rekapitulace ¢asovych planu
» zrychleni a zefektivnéni vyroby
» zvySeni produktivity prace min. 0 15 %
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Projekt 3 — nevyrobni *”* technologie

Rozdéleni rozpoctu s ohledem na zachovani poméru zpulisobilych vydaju

ZV nevyrobni technologie ZV vyrobni technologie
tecI:::)Tc‘:gie ATTLE tecll\ml:::c‘)’gie ATTLE
Automatizovany skladovaci systém 4 169 880,00 - -
Automaticky dopravni systém 12 770 000,00 - -
Hardware vcetné instalace 1 343 950,00 - -
Software 447 200,00 -

Rozsifeni a implementace IS BYZNYS 2426 700,00 - -

21 157 730,00
(100,0 %)
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Projekt 4 — nevyrobni °**’* a vyrobni *** technologie

=» Predmétem cinnosti Zadatele: vyroba vyfukovanych plastovych obal(
(CZ-NACE — 22200 Vyroba plastovych obal()

=» Doba realizace: cca 17 mésicUl, jedna etapa

ZpUsobilé vydaje (dale jen ,ZV“) : 24 493 920 K¢

v

=» Cilem projektu: zavedeni systému pro prediktivni planovani vyroby,
instalace inteligentniho skladu vcetné automatizované manipulacni
techniky, porizeni aplikatoru stretch sleevovych etiket na plastové kanystry
a stretch hood zafizeni a vybudovani komplexni vnitropodnikové LAN
infrastruktury v kombinaci s Wi-Fi technologii a serverovou infrastrukturou

=» Vystupem projektu bude:

» zefektivnéni planovani vyroby
» zefektivnéni skladovacich a manipulacnich proces(
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Projekt 4 — nevyrobni °**’* a vyrobni ***technologie

Rozdéleni rozpoctu s ohledem na zachovani poméru zpulisobilych vydaju

ZV nevyrobni technologie ZV vyrobni technologie
Nazev ZV v Ké Nazev ZV v K&
technologie technologie
Prediktivni planovani udrzby 2 880 000,00 Apllkato’r stre.tch 1306 932,00
sleevovych etiket
WMS - s’ysltem rlzerTeho 490 000,00 ] ]
skladovani a expedice
Regalovy systém a shuttle systém 4 836 416,26 - -
Autonomni manipulacni technologie AGV 4 309 200,00 -
Autonomni manipulacni technologie AGV 4 309 200,00
Stretch hood 4 196 841,60
Serverova a LAN infrastruktura 2 165 330,00 - -
23 186 988,00 1306 932,00
(94,7 %) (5,3 %)
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Bodové hodnoceni




Bodové hodnoceni

=»Bodové hodnoceni oddiluBa C
=» Celkové bodové hodnoceni projektu max. 100 bodu
» odd. B - 10 kritérii — max. 100 bodu
=»bodové hodnoceni podkritéria — max. 2 body
» odd. C- 10 kritérii — max. 100 bodu

=»udéleni bodu (max. 2) v podkritériu pouze za
pokrok, tj. pri zvyseni soucasné urovné
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Bodové hodnoceni

1. Datova integrace — planovani a rizeni vyroby (max. 14 b)

2. Datova integrace — sledovani stavu stroju, zakdzek a vykonu operatoru
(max. 12 b)

3. Digitalni dvojcCe, rozsirena realita, virtualni realita — vyvoj a konstrukce vyrobku
(max. 12 b)

Aditivni vyroba a 3D tisk (max. 6 b)

loT — vyrobek loT a identifikace mezi prvky systému (max. 18 b)
loT — prediktivni udrzba (max. 8 b)

Robotizace vyrobnich procesu a tokl materialu (max. 12 b)

Systémy vyuZzivajici BigData (max. 2 b)

L 0 N o U bk

Al — Vyuziti algoritmd umélé inteligence (max. 8 b)

10. Kyberneticka bezpecnost (max. 8 b)
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Bodové hodnoceni

pokrok = souc€asna uroven - planovana uroven

B-C Vyrobni roboty soucasny | soucasny | planovany | planovany pokrok
stav stav stav stav
7.4 V jaké casti provozu jsou vyuzivany vybér bodové vybér bodové bodové
roboty pro vyrobu? urovné hodnoceni urovné hodnoceni | hodnoceni
B (o
.INikde 0,00
.|V rdmci vyrobni buriky (napf. 1,00 X 1,00
automaticky zasobnik nastroja)
.|V rdmci celé vyroby 2,00 X 2,00 1,00
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Bodové hodnoceni

» Pro schvaleni projektu je nutné ziskat v celkovém hodnoceni minimalné 50 bodu
(max. 100), (tj. soucet bodl za oddily B + C) a zaroven splnit bodové limity

» Pro hodnoceni oddilu C nutné v oddilu B ziskat bodové hodnoceni v intervalu
(13-94 bodu)

Bodové hodnoceni v oddilu B Bodové hodnoceni v oddilu C

<0-13) Projekt NESPLNIL podminku NUTNOU

tj. v bodovém intervalu od 0 véetné do 13 pro pristoupeni k hodnocenf oddilu C

<13 —40) > 24

tj. v bodovém intervalu od 13 vCetné do 40 tj. minimalni bodové hodnoceni 24 vietné
< 40— 67) >15

tj. v bodovém intervalu od 40 vEetné do 67 tJ. minimalni bodové hodnoceni 15 véetné
<67-94> >6

tj. v bodovém intervalu od 67 véetné do 94 véetné | tj. minimalni bodové hodnoceni 6 vietné

(94 —100 > Projekt NESPLNIL podminku NUTNOU
pro pristoupeni k hodnoceni oddilu C

tj. v bodovém intervalu od 94 do 100 véetné
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Bodové hodnoceni

Priklad €. 1

=» Pokud projekt ziskda v odd. B minimalni pocet 13 bodu, musi pro
splnéni podminky podpory projektu a tim minimalniho celkového
bodového hodnoceni 50 bodl ziskat v odd. C alespon 37 bodd,

prestoze je minimalni bodovy pozadavek na pokrok u daného
bodového pasma pouze 24.

Priklad €. 2

=» Projekt nebude podporen v pripade, i kdyz ziska v celkovém bodovém
hodnoceni vice nez 50 bodu, za odd. B ziska body v limitu bodového
pasma < 67 — 94 >, ale za odd. C ziska méné, nez je pozadavek
minimalniho bodového hodnoceni 6 bodu.
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Pracovni formular
priloha ¢. 1 k Modelu hodnoceni




Pracovni formular

>

v vy

v ¥

Excelovsky soubor jako podklad pro hodnoceni hodnotitelem (IH)
» vyhodnoceny pracovni formular bude soucasti posudku IH
Zaznamenava soucasnou a planovanou digitalni uroven zadatele

Oblast otazek odpovida 10 hodnoticim kritériim z oddilu B a C (list 1-10)

Kazdé kritérium je hodnoceno na zakladé dalSich podkritérii uvedenych na listu
souboru

U kazdého podkritéria oznacit , krizkem® jednu Uroven z nabizenych moznosti pro
soucasny stav (sloupec J) a jednu Uroven z nabizenych moznosti pro planovany stav
(sloupec L)

» Komentar zdlvodnujici vybranou uroven

» Hldseni ,POCET OTAZEK NEODPOVIDA POCTU ODPOVEDI, PROSIM
ZKONTROLUJTE!“

List ,,celkem” — vyhodnoceni predpokladaného bodového zisku projektu

List ,poznamky“
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TECH IX_Příloha č.1_k MH_Pracovní formulář.xlsx
TECH IX_Příloha č.1_k MH_Pracovní formulář.xlsx

Model hodnoceni




Model hodnoceni

» Zmény modelu hodnoceni na podkladu:

=» pracovni skupiny, po projednani Vyzvy s klicovymi socialnimi
a hospodarskymi partnery

=» zkuSenosti s nastavenim VII. Vyzvy Technologie

» Pozadavek na:

» zarazeni prijemcu s nizsi drovni digitalni transformace
uzsi specifikace soucasného stavu
objektivni zméreni dosazeného pokroku

moznost evaluace po realizace projektu

vV V. v V

vyrazeni kritérii bez prfimé souvislosti digitalizace procesi
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Model hodnoceni

=» Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti
» provadéno PM API

» 15 vylucovacich kritérii (hodnoceno jako splnéno/nesplnéno/
nehodnoceno/nerelevantni

=» Vécné hodnoceni
» provadéno internimi/externimi hodnotiteli MPO
kritéria rozdélena na tri zakladni oddily (A—C)

A— vyluCovaci kritéria

vV v V

B — pripravenost zadatele k realizaci projektu — soucasna uUroven
digitalni transformace

v

C—planovana uroven digitalni transformace po realizaci projektu
(pokrok)
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Model hodnoceni

Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti




Model hodnoceni — Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti

FORMALNI NALEZITOSTI:

» Zadost o podporu v MS2014+ je spravné vyplnéna
=» PM API mUze zadost vratit max. 3krat

» Zadost je opatiena elektronickym podpisem
=» Statutarni zastupci dle OR nebo plna moc

=» PIna moc — ovérena a opatrena konverzi
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Model hodnoceni — Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti

FORMALNI NALEZITOSTI:
» K zadosti jsou prilozeny vSechny povinné prilohy dle Vyzvy:
=» Podnikatelsky zamér
=» Rozvaha a Vykaz zisku a ztraty za posledni dvé uzavrena
ucetni obdobi véetné prilohy k Ucetni zavérce
=» \/yplnény formular financni analyzy
=» Prohlaseni k zadosti o podporu bez de minimis

=» Priloha ¢. 1 k Modelu hodnoceni a kritériim pro
hodnoceni a vybér projektd — Pracovni formular

=» Indikativni nabidka ke kazdému zpUsobilému vydaji
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Model hodnoceni — Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti

KRITERIA PRIJATELNOSTI:

» Zadatel ziskal minimalni pozadovany pocéet bod( (5) v ramci
ekonomického hodnoceni.

=» https://www.agentura-api.org/ekonomicke-hodnoceni/
=» Zadluzenost, ROA, Dotace/Aktiva
» Zadatel fadné doloZil statut MSP a strukturu vlastnickych vztah(
=» Prohlaseni k zadosti o podporu
» CZ NACE projektu je v souladu s Vyzvou
=» Pfiloha ¢. 2

=» Pozor! CZ NACE 10, 11, 13 — mimo vyrobkd, jejichz vyroba,
zpracovani a uvadéni na trh spada do oblasti Spolecné
zemedeélské politiky
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https://www.agentura-api.org/ekonomicke-hodnoceni/

Model hodnoceni — Kontrola prijatelnosti a formalnich nalezitosti

KRITERIA PRIJATELNOSTI:

» Vyse dotace a mira podpory je v souladu s Vyzvou
=» 1 mil. — 20 mil. K¢

» Podnikatelsky zamér obsahuje zpUsobilé vydaje

» Podnikatelsky zameér obsahuje detailni popis souboru

porizovanych zarizeni vykazovanych jako jeden kus
instalované technologie

=» |Indikator 24301
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Model hodnoceni

Vécné hodnoceni




A Vylucovaci kritéria

1. Projekt respektuje zasady rovnych prilezitosti

2. Projekt ma pozitivni ¢i neutralni vliv na zivotni prostredi a na
zdravi lidi

Hospodarnost projektu (vyrazen oddil E Hospodarnost projektu)

4. Integrace porizené technologie

Prace s lidskymi zdroji v prubéhu digitalni transformace
spolecnosti

6. Zadatel uvedl a wvysvétlil, k jaké vyrobni & produktové
modernizaci dojde.

Plan digitalni transformace hodnocen (VII. vyzva) v ramci oddilu C
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B Pripravenost zadatele k realizaci projektu vs.

C Planovana uroven digitalni transformace po realizaci projektu

Datova integrace - planovani a frizeni vyroby (max. 14 b)

2. Datova integrace - sledovani stavu strojli, zakazek a vykonu operator
(max. 12 b)

3. Digitalni dvojCe, rozsirena realita, virtualni realita - vyvoj a konstrukce vyrobku
(max. 12 b)

Aditivni vyroba a 3D tisk (max. 6 b)

loT - vyrobek 10T a identifikace mezi prvky systému (max. 18 b)

loT - prediktivni udrzba (max. 8 b)

Robotizace vyrobnich procesu a tokd materialu (max. 12 b)

Systémy vyuzivajici BigData (max. 2 b)

O 0 N o ULk

Al - Vyuziti algoritm( umélé inteligence (max. 8 b)
10. Kyberneticka bezpecnost (max. 8 b)
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1. Dat

V 4

ova integrace — planovani a fizeni vyroby
(7 podkritérii — max. 14 b)

=» |H posoudi, jaky pouziva zadatel systém a nastroje pro

plan
jsou

ovani a pripravu vyroby, fizeni kvality a jakym zpusobem
reseny vystupy z planovaciho systému a jaké nastroje

vyuziva k analyze naplnovani planu

11

Planovani vyroby - Jaky systém pouzivate pro planovani vyroby?

1.2

Planovani vyroby - Jaké nastroje pouzivate pro technickou pripravu vyroby?

1.3

Vystup z planovaciho systému - Jakym zpUlsobem je feSen vystup z planovaciho systému?

1.4

Zpétna vazba o naplnovani planu - Jakou mate zpétnou vazbu o napliiovani vyrobniho
planu?

1.5

Zpétna vazba o napliovani planu - Jaké nastroje vyuzivate k analyze napliiovani planu?

1.6

Systém na fizeni kvality - Jaky pouzivate systém pro fizeni kvality?

1.7

Vystupy ze systému - Jakym zplsobem preddvate operatordm informace o pldnovanych
kontrolach kvality?

EVROPSKA UNIE S
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1. Datova integrace — planovani a fizeni vyroby
(7 podkritérii — max. 14 b)

Integracni vrstva - planovani vyroby

B-C Planovani vyroby

‘ wr r

1.1 Jaky systém pouzivate pro planovani vyroby?

‘ a.jZédn? / Papirova forma 0,00
b.;Jednoduch{l ucetni systém / Jednoduché softwarové nastroje (napf. Excel) 0,50
c.;ERP systém 1,00
d. MES systém 1,50
e.;Systémy APS, MIS, BI, B2B apod. 2,00

B-C Planovani vyroby

1.2 Jaké nastroje pouzivate pro technickou pripravu vyroby?

a.%Zédny’ / Papirova forma 0,00

b.;Software pro pfipravu vyroby (napf. CAD / CAM) 1,00

c.}Simulace efektivnéjsi vyroby, vyrobku, kapacitni planovani v celém vyrobnim procesu 2,00
(napf. PowerMill, MKP, MatLab...)

EVROPSKA UNIE 7>
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1. Datova integrace — planovani a fizen

(7 podkritérii — max. 14 b)

V 4

i vyroby

Integracni vrstva - planovani vyroby

Vystup z plinovaciho systému
1.3 Jakym zpusobem je fesen vystup z planovaciho systému?
a.|Z4dny / Papirova forma 0,00
b.'DigitéIni dokumentace - generovani vyrobni dokumentace pro ¢ast vyroby 1,00
c. Digitalni dokumentace - generovani vyrobni dokumentace pro celou vyrobu 2,00
B-C :Zpétna' vazba o naplhovani planu
1.4 Jakou mate zpétnou vazbu o naplfiovani vyrobniho planu?
a.;Ofﬂine - Ustnim sdélenim / Offline - papirovou evidenci 0,00
b.|Semionline - z terminélu (napf. ruéni éteckou &arovych kdda...) 1,00
c. Online - z monitoringu strojd 2,00
Zpétna vazba o naplfiovani planu
1.5 Jaké nastroje vyuzivate k analyze naplfiovani planu? (reporting a Business
Inteligence)
a.|Zadny / Papirova forma 0,00
b.:‘Jednoduch\'/ ucetni systém / Jednoduché softwarové nastroje (napf. Excel) 0,67
c.‘ERP / MES systém 4533
| d. MIS systém 2,00

EVROPSKA UNIE
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1. Datova integrace — planovani a fizeni vyroby
(7 podkritérii — max. 14 b)

Integracni vrstva - planovani vyroby
B-C Systém na Fizeni kvality
16 ‘Jak? pouzivate systém pro Fizeni kvality?

a.iZédn? / Papirova forma / Jednoduché softwarové nastroje (napr. Excel) / Jednoduchy 0,00
‘déetni systém

b. ERP / MES systém 0,67

c.;MIS systéem 1,33

d.;Systém dle CSN 1SO (napf. 9001...) 2,00

B-C ‘V?stupy ze systému

1.7 Jakym zpusobem predavate operatorim informace o planovanych kontrolach

‘ a.jUstnim sdélenim / V papirové podobé 0,00
b.iV digitalni podobé se zobrazenim na terminalech operatora 1,00
c. V digitalni podobé se zaslanim primo do mériciho zafizeni 2,00

EVROPSKA UNIE >
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2. Datova integrace — sledovani stavu stroju, zakazek
a vykonu operatoru (6 podkritérii — max. 12 b)

=» |H posoudi, jakymi nastroji Zadatel sleduje stav a efektivitu vyuzivani stroju,
stav zakdzky, pritomnost operatorl na pracovisti, dosledovatelnost vyrobku
a operaci na ném provedenych, vysledky kontrol a zpUsob ziskavani dat pro
dalsi optimalizace procesl nebo k procesu vyroby

Sledovani stavu a efektivity vyuZiti strojti - Sledujete a jakym zplsobem vyhodnocujete stav a

2.1 "y io
vyuziti stroja?

2.2 Sledovani stavu zakazek - Jakym zplsobem sledujete stav zakdzek?

Pritomnost operatorli na pracovisti - Jakym zplsobem sledujete pritomnost operatort na

2.3 pracovisti? (efektivita vs. bezpecnost)

24 Traceability - VyuZivate systém ke zpétné dosledovatelnosti (tzv. traceability) zplsobu vyroby
daného vyrobku?

25 Zaznamy o vysledcich kontrol - Jakym zplsobem preddavaji operatoti informace o vysledcich
provedenych kontrol?

26 Vyuziti ziskanych dat pro automatické rizeni a optimalizaci vyrobniho procesu - Jak vyuzivate

ziskana data pro automatickeé fizeni a optimalizaci vyrobniho procesu?
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2. Datova integrace — sledovani stavu stroju, zakazek a vykonu
operatoru (6 podkritérii — max. 12 b)

Integracni vrstva - vyrobni zdroje

‘Sledovéni stavu a efektivity vyuziti stroju

21 Sledujete a jakym zplsobem vyhodnocujete stav a vyuziti stroja?

] a.‘Nesledujeme / Offline - papirovou evidenci 0,00
l b./Semionline (napf. ruéni éteckou éarovych kodd) 0,67
c.|Online - z monitoringu strojd na panelu operatora 1,33
d.|Online - z monitoringu strojd s pfenosem na DCS / MES / ERP / ... 2,00

B-C Sledovani stavu zakazek

2.2 Jakym zplusobem sledujete stav zakazek?

I a.|Offline - dstnim sdélenim / Offline - papirovou evidenci 0,00
l b./Semionline (napf. ruéni éteckou éarovych kédd) 0,67
c.|Online - z monitoringu strojd na panelu operatora 1,33
d.|Online - z monitoringu strojd s pfenosem na DCS / MES / ERP... 2,00

B-C Pfitomnost operatorl na pracovisti

23 Jakym zpisobem sledujete pfitomnost operatort na pracovisti? (efektivita vs. bezpeénost)

I a.|Nesledujeme / Sledujeme - papirovou evidenci 0,00

’ b.|Sledujeme - elektronicky online pfihldZenim operatord 2,00
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2. Datova integrace — sledovani stavu stroju, zakazek a vykonu
operatoru (6 podkritérii — max. 12 b)

Traceability

vr oz

Vyuzivate systém ke zpétné dosledovatelnosti (tzv. traceability) zptisobu vyroby daného vyrobku?

. Nevyuzivame / Vyuzivame - papirovou evidenci

0,00

.\ Vyuzivame - semionline ru¢nim terminalem

1,00

.| VyuZivdme - online monitoringem stroj

2,00

'Zaznamy o vysledcich kontrol

Jakym zplsobem predavaji operatori informace o vysledcich provedenych kontrol?

a.|Ustnim sdélenim / Zapisem v papirové podobé

0,00

.|Zapisem v digitalni podobé na terminélech

1,00

.V digitalni podobé se zaslanim primo z mériciho zafizeni

2,00

2.6

Vyuziti ziskanych dat pro automatické Fizeni a optimalizaci vyrobniho procesu

Jak vyuzivate ziskana data pro automatické Fizeni a optimalizaci vyrobniho procesu?

a. Nevyuzivame

0,00

. Vyuzivame pro offline Fizeni a optimalizaci procesu (na trovni operator / mistr)

0,50

.|VyuZivdme - online bez automatického zastaveni procesu (hlaSeni chyby ze systémd a po kvitaci pokradovani

ve vyrobé)

1,00

.|VyuZivadme pro online automatické zastaveni (hlaSeni chyby ze systémi a automatické odstaveni procest)

1,50

. Vyuzivame pro online automatickou optimalizaci procesu

2,00

EVROPSKA UNIE
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3. Digitalni dvojce, rozsirena realita, virtualni realita —
vyvoj a konstrukce vyrobku (6 podkritérii — max. 12 b)
=» |H posoudi, jaké nastroje Zadatel pouziva pro vyvoj a konstrukci vyrobku ci

produktl, zda vyuziva virtualni realitu a sleduje Zivotni cyklus vyrobku, a jak
tyto informace integruje do digitalniho dvojcete

3.1 |CAD systém - Vyuzivate v procesu vyvoje a designu vyrobku CAD systém?

3.2 CAM systém a propojeni s technickou pripravou vyroby - Jaké pracovisté vyuziva
CAM systém pro technickou pripravu vyroby?

3.3 Rozsirena, virtudlni realita (3D bryle) - VyuzZivate v procesu vyvoje a designu nového
vyrobku rozsirenou nebo virtualni realitu?

3.4 Virtudlni obraz, digitalni dvojce - Vyuzivate v procesu vyvoje a designu nového
vyrobku virtudlni obraz Ci digitalni dvojce?

3.5 Life Cycle Management - Vyuzivate v procesu fizeni zZivotniho cyklu vyrobku PLM
systém?

3.6 Integrace systému PLM do digitalniho dvojcete - Jsou informace o celém Zivotnim
cyklu integrovany do digitalniho dvojcete?

EVROPSKA UNIE >
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3. Digitalni dvojce, rozsirena realita, virtualni realita — vyvoj
a konstrukce vyrobku (6 podkritérii — max. 12 b)

} Integraéni vrstva - CAD/CAM
| 'CAD systém

wr oz

3.1 Vyuzivate v procesu vyvoje a designu vyrobku CAD systém?

a. Ne 0,00
b. Ano - ¢astecné (zadatel nevyuziva viechny potfebné licence pro odpovédné pracovniky) 1,00
c.|Ano - plné (zadatel vyuziva viechny potfebné licence pro odpovédné pracovniky) 2,00

B-C | CAM systém a propojeni s technickou p¥ipravou vyroby

wr

3.2 Jaké pracovisté vyuziva CAM systém pro technickou pfipravu vyroby?

a. Zadné 0,00
b.|Ano - v rdmci wrobni buriky 1,00
c.|Ano - v rdmci viech procest a systémi 2,00

Rozéifena, virtualni realita (3D bryle)

33 Vyuzivate v procesu vyvoje a designu nového vyrobku roziifenou nebo virtuilni realitu?
a./Ne 0,00
b. Ano 2,00
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3. Digitalni dvojce, rozsirena realita, virtualni realita — vyvoj
a konstrukce vyrobku (6 podkritérii — max. 12 b)

| Integracni vrstva - CAD/CAM
' B-C  Virtualni obraz, digitilni dvojée

34 Vyuzivate v procesu vyvoje a designu nového vyrobku virtudlni obraz éi digitalni dvojée?

a. Nevyuziva 0,00
b. Nevyuziva, ale je vybudovana relevantni infrastruktura umoznujici pouzivat digitalni dvojée 0,67
c.|Vyuziva zakladnich parametr produktu pro simulaci technologickych postupt pfi vyrobé a inovacich 1,33
d.|Vyuziva veskerych parametrd produktu pro simulaci vyuziti novych obchodnich model( zadatele 2,00

B-C Life Cycle Management

35 Vyuzivate v procesu Fizeni zivotniho cyklu vyrobku PLM systém?

a./Ne 0,00
b.|Ano 2,00

Integrace systému PLM do digitalniho dvojcete

3.6 Jsou informace o celém Zivotnim cyklu integrovany do digitalniho dvojcete?

a. Nevyuziva 0,00

b. Vyuziva a zahrnuje surovinovou naro¢nost, kompletni energetickou stopu, cely zivotni cyklus produktu véetné 2,00
implementace do dal3ich systémd, zafizeni a sluzeb
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4. Aditivni vyroba a 3D tisk (3 podkritéria — max. 6 b)

=» |H posoudi, jak Zadatel vyuziva 3D tisk pfi vzniku prototypu nebo finalniho
vyrobku, popripadé zda ve vyrobé vyuziva aditivni technologie

4.1

3D tisk - prototyp - Vyuzivate 3D tisk pri vzniku prototypu vyrobku?

4.2

3D tisk - finalni vyrobek - Vyuzivate 3D tisk pfi finalni vyrobé?

4.3

Zpracovani materialli a vyroba za pouziti aditivnich technologii -
Vyuzivate k vyrobé stroje a zafizeni vyuzivajici aditivni technologie?

EVROPSKA UNIE >
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4. Aditivni vyroba a 3D tisk (3 podkritéria — max. 6 b)

Integracni vrstva - Aditivni terchnologie

3D tisk - prototyp
4.1 ‘Vyuil'va'te 3D tisk pfFi vzniku prototypu vyrobku?

‘ a. Ne 0,00
I b.:Ano - pro &ast sortimentu vyvoje vlastnich dild 1,00
[ c.:Ano - pro cely sortiment vyvoje vlastnich dild 2,00

B-C 3D tisk - finalni vyrobek
42 Vyuzivate 3D tisk pFi finalni vyrobé?

| a.|Ne 0,00
’ b. Ano - pro ¢ast sortimentu vyroby vlastnich vyrobkd 1,00
i ¢./Ano - pro cely sortiment vyroby vlastnich vyrobkd 2,00
B-C Zpracovani materialt a vyroba za pouziti aditivnich technologii
43 Vyuzivate k vyrobé stroje a zafizeni vyuzivajici aditivni technologie?
‘ a.|Ne 0,00
i b.:Ano - ¢asteCné pokryvame své potreby 1,00
[ c.:Ano - plné pokryvame své potreby 2,00

EVROPSKA UNIE s
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5. 10T — vyrobek loT a identifikace mezi prvky systému
(9 podkritérii — max. 18 b)

=» |H posoudi, jakd technickd rfeSeni Zadatel pouziva pfi identifikaci stroju,
nastroju a vyrobkd, jakd je vzajemna komunikace mezi strojem a nastrojem
nebo strojem a vyrobkem, jaké vyuziva komunikacni prostfedky a protokoly
a zda produkuje vyrobky s prvky loT

5.1 Identifikace ndstroju - inventarizace - PouZivate néktera feseni identifikace ndstroji? Pokud ano, jaka?

5.2 Identifikace strojti - inventarizace - PouZivate nékterd reseni identifikace stroji? Pokud ano, jaka?

5.3 Identifikace vyrobku - inventarizace - Pouzivate néktera reseni identifikace vyrobku? Pokud ano, jaka?

5.4 Komunikace mezi strojem a nastrojem - Existuje vzajemna komunikace mezi strojem a nastrojem?

5.5 Komunikace mezi strojem a vyrobkem - Existuje vzdjemnda komunikace mezi strojem a vyrobkem?

5.6 Zpusob komunikace - Jaka je komunikace mezi prvky systému?

5.7 Komunikacni protokoly - Jaké komunikaéni protokoly pfi komunikaci mezi prvky systému vyuzivate?

5.8 Vyrobek 10T - Jsou vystupem projektu vyrobky s implementovanou konektivitou v ramci loT sité, vytvorené
pouze pro potfebu Zadatele?

5.9 Vyrobek loT - Jsou vystupem pr9jektu vyrobky s implementovanou konektivitou v ramci loT komercni sité?
(provozovatelé napft. T-Mobile, Ceské Radiokomunikace, SimpleCell...)
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5. 10T — vyrobek loT a identifikace mezi prvky systému
(9 podkritérii — max. 18 b)

Integracni a fyzicka vrstva - systémova

B-C Identifikace nistrojii - inventarizace

wr 5

5.1 Pouzivate néktera reseni identifikace nastroja? Pokud ano, jaka?

] a. Ne / Papirova dokumentace / Identifikace od dodavatele 0,00
| b.|Cérovy kéd (napi. Zérowy, QR...) 1,00

’ c. Elektronicka komunikace (napf. RFID, NFC) 2,00

B-C Identifikace stroju - inventarizace

wr  r

5.2 Pouzivate néktera feseni identifikace stroji? Pokud ano, jaké?

’ a.:Ne / Papirova dokumentace 0,00
] b.|Céarovy kéd (napf. ¢arovy, QR...) 0,67
i c.|Elektronick4 komunikace (napf. RFID, NFC) 1733
] d.|Aktivni prvky loT 2,00

B-C Identifikace vyrobki - inventarizace

wvr s

5.3 Pouzivate néktera feseni identifikace vyrobku? Pokud ano, jaké?

.Ne / Papirova dokumentace 0,00

| a

| b.|Cérovy kéd (napf. &érovy, QR...) 0,67
i c. Elektronick4 komunikace (napf. RFID, NFC) 1,33
‘ d. Aktivni prvky loT 2,00
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5. 10T — vyrobek loT a identifikace mezi prvky systému
(9 podkritérii — max. 18 b)

Integracni a fyzicka vrstva - systémova

| B-C Komunikace mezi strojem a nastrojem

5.4 Existuje vzajemna komunikace mezi strojem a nastrojem?

| alNe 0,00
I b./Ano - s nutnou asistenci operatora (napf. naétenim &arovych/RFID kdédd operatorem...) 0,67
c.|Ano - on-line automaticky (napf. naétenim ¢arovych/RFID kddd...) 133
d. Aktivni prvky loT 2,00

Komunikace mezi strojem a vyrobkem

5.5 Existuje vzajemna komunikace mezi strojem a vyrobkem?

i a. Ne 0,00
| b. Ano - s nutnou asistenci operatora (napf. naétenim &arovych/RFID kéd( operatorem...) 0,67

c./Ano - on-line automaticky (napf. naétenim ¢arovych/RFID kédd...) 1,33
| d.?Aktivnl' prvky loT 2,00

| B-C Zpasob komunikace

5.6 Jaka je komunikace mezi prvky systému?

I a.|Z4dné / Offline (pfenosné medium) 0,00
l b. Online jednosmérna (ethernet, wifi) 0,67
c.|Online obousmérna (ethernet, wifi) 1,33
d.?OnIine obousmérna (optika) 2,00
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5. 10T — vyrobek loT a identifikace mezi prvky systému
(9 podkritérii — max. 18 b)

Integracni a fyzicka vrstva - systémova

'Komunikaéni protokoly

5.7 Jaké komunikaéni protokoly pfi komunikaci mezi prvky systému vyuzivate?

T a|Zadné 0,00
| b./Jednoduch4 komunikace (napf. RS232/422/485, LAN...) 0,50
c.|Fieldbus (napf. Modbus, CanBus...) 1,00
d. Pfevodniky a servery pro komunikaci mezi systémy fizeni a MES / ERP (napf. ODBC...) 1,50
e.|Standardizované prevodniky pro propojitelnost réiznych systémd (napf. OPC, OPC UA...) 2,00

Vyrobek loT

5.8 lJsou vystupem projektu vyrobky s implementovanou konektivitou v ramci loT sité,
vytvorené pouze pro potrebu zadatele?

[ a. Ne 0,00
’ b./Ano - jiz nyni vyrabime své vlastni vyrobky s aktivnim prvkem a konektivitou loT 1,00
i c. Ano - jiz v ramci projektu budeme vyrabét své vlastni dalsi nové vyrobky s aktivnim prvkem a konektivitou loT 2,00

| B-C Vyrobek loT

5.9 IJsou vystupem projektu vyrobky s implementovanou konektivitou v ramci loT komeréni sité?
(provozovatelé nap¥. T-Mobile, Ceské Radiokomunikace, Simplecell...)

l a. Ne 0,00
i b. Ano - jiz nyni vyrabime své vlastni vyrobky s aktivnim prvkem a konektivitou loT 1,00
’ ¢.|Ano - jiz v ramci projektu budeme vyrabét své vlastni dalsi nové vyrobky s aktivnim prvkem a konektivitou loT 2,00

EVROPSKA UNIE s
Evropsky fond pro regionalni rozvoj A \

Operaéni program Podnikani MINISTERSTVO
a inovace pro konkurenceschopnost PRUMYSLU A OBRCHODU




6. loT — prediktivni udrzba (4 podkritéria — max. 8 b)

=» |H posoudi, zda je vedena a vyhodnocovana evidence poruch a spotreby
nahradnich dild, je provadén monitoring technického stavu stroju, jsou
vyhodnocovdna data o technickém stavu stroju pro dalSi predikci
nezadoucich zmén jejich stavu a spotreb, jak zadatel vyuziva on-line hlaseni
problému a Zzadosti o pomoc z vyrobnich pracovist a hodnoceni reakéni doby

6.1 |Evidence poruch - Vedete evidenci poruch a spotfeby nahradnich dilG?

Predikce opakovani poruch - Vyhodnocujete historii poruch a spotreby

6.2 nahradnich dili pro predikci jejich opakovani a jejich budouci spotfeby?
6.3 Monitoring technického stavu stroju - Provadite monitoring technického stavu
) stroju? Jak?
6.4 Predikce nezadoucich zmén technického stavu - Vyhodnocujete technicka data o

technickém stavu stroju pro predikci nezadoucich zmén jejich stavu?

EVROPSKA UNIE S
Evropsky fond pro regionalni rozvoj X \
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6. loT — prediktivni udrzba (4 podkritéria — max. 8 b)

Integracni a Informacni vrstva - idrzba a poruchy

B-C Evidence poruch
6.1 Vedete evidenci poruch a spotfeby nahradnich dila?
a./Ne / Ano, v papirové podobé 0,00
b.:Ano, v jednoduché elektronické podobé (napf. Excel, jednoduchy tGcetni systém...) 0,50
¢./Ano - na urovni stroje 1,00
d.;Ano - soucasti ERP / MES systému 1,50
e.;Ano - v CMMS / jiny SW s vyuZitim vlastnich programovych algoritm( / Za pomoci aktivnich prvkd loT 2,00
'Predikce opakovani poruch
6.2 Vyhodnocujete historii poruch a spotreby nahradnich dilt pro predikei jejich opakovani a jejich budouci
spotieby?
a.Ne / Ano, v papirové podobé 0,00
b. Ano, v jednoduché elektronické podobé (napf. Excel, jednoduchy tcetni systém...) 0,50
c.?Ano - na urovni stroje 1,00
d.‘Ano - soucasti ERP / MES systému 1,50
e./Ano - v CMMS / jiny SW s vyuzitim vlastnich programovych algoritmd / Za pomoci aktivnich prvkd loT 2,00

EVROPSKA UNIE >
Evropsky fond pro regionalni rozvoj X \

Operaéni program Podnikani MINISTERSTVO
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6. loT — prediktivni udrzba (4 podkritéria — max. 8 b)

| | Integracni a Informacni vrstva - udrzba a poruchy

| BC 'Monitoring technického stavu stroji

6.3 Provadite monitoring technického stavu stroju? Jak?

a./Ne / Ano, diagnostika offline / Usudkem odpovédného pracovnika 0,00
b.;Ano - diagnostika online 1,00
¢.|Za pomoci aktivnich prvkd loT 2,00

B-C Predikce nezidoucich zmén technického stavu

6.4 Vyhodnocujete technicka data o technickém stavu stroji pro predikci nezadoucich zmén jejich stavu?

a.;jNe / Ano - lidskym Gsudkem bez vyuZiti programovych algoritmd 0,00

b. Ano - predikce v redlném ¢ase, autonomné 2,00

EVROPSKA UNIE >
Evropsky fond pro regionalni rozvoj X \

Operaéni program Podnikani MINISTERSTVO
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7. Robotizace vyrobnich procesu a tokti materialu
(6 podkritérii — max. 12 b)

=» |H posoudi, jaké roboty Zadatel pouziva pro vyrobu, manipulaci a skladovani
materialu ¢i nastrojl, zda vyuziva inteligentni skladovy systém

Robotizace a manipulace - V jaké ¢asti provozu jsou vyuzivany roboty pro obsluhu

7.1 .\
stroju?
29 Robotizace pro manipulaci a skladovani (materiala ¢i nastroju) - V jaké ¢asti
) provozu jsou vyuzivany roboty pro skladovani a manipulaci?
23 Robotizace pro manipulaci a skladovani (materiala ¢i nastroja) - Jaky typ robot(

vyuzivate pro skladovani a manipulaci?

7.4 | Vyrobniroboty - V jaké ¢asti provozu jsou vyuZivany roboty pro vyrobu?

Inteligentni skladovy systém WMS - Vyuzivate inteligentni (fyzicky) skladovaci

7.5 . 9 5 L - o .
systém pro pripravu, prepravu materialu nebo skladovani polotovaru a vyrobku?

7.6 |Inteligentni skladovy systém WMS - Jaky SW vyuzivate pro skladovaci systém?

EVROPSKA UNIE >
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7. Robotizace vyrobnich procesu a toki materialu
(6 podkritérii — max. 12 b)

Integracni a fyzicka vrstva - robotizace

. B-C Robotizace a manipulace

7.1 V jaké éasti provozu jsou vyuzivany roboty pro obsluhu stroja?

a. Nikde 0,00
b.|V ramci vyrobni bunky 1,00
c.|V ramci celé vyroby 2,00

B-C Robotizace pro manipulaci a skladovani (materialG éi nastroji)

7.2 V jaké éasti provozu jsou vyuzivany roboty pro skladovani a manipulaci?

a.|Nikde 0,00
b.|V ramci vyrobni buiky 1,00
c.|V ramci celé vyroby 2,00

Robotizace pro manipulaci a skladovani (materialG ¢i nastroji)

| 7.3 Jaky typ robotl vyuzivate pro skladovani a manipulaci?

a. Zédn{/ 0,00
b. Roboty, které maji oddélenou dopravni infrastrukturu bez schopnosti rozpoznavat prekazky a ménit trasu 1,00
c. Roboty, které jsou na cesté po provozu schopny v redlném &ase rozpoznavat prekézky a ménit trasu 2,00

EVROPSKA UNIE s
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7. Robotizace vyrobnich procesu a toki materialu
(6 podkritérii — max. 12 b)

Integracni a fyzicka vrstva - robotizace

| B-C Vyrobni roboty
7.4 V jaké éasti provozu jsou vyuzivany roboty pro vyrobu?
i a.|Nikde 0,00
I b.;V ramci vyrobni buriky (napf. automaticky zasobnik nastrojd) 1,00
’ c. 'V ramci celé vyroby 2,00
B-C Inteligentni skladovy systém WMS
7.5 Vyuzivate inteligentni (fyzicky) skladovaci systém pro pfipravu, prepravu materiilu nebo
skladovani polotovart a vyrobka?
| a.iNe 0,00
| b. Ano - pouze v ramci skladového prostoru 1,00
! c./Ano - automaticka preprava mezi skladem a vyrobou 2,00
| B-C Inteligentni skladovy systém WMS
7.6 Jaky SW vyuzivate pro skladovaci systém?
a.’Zédn{// Pouze v papirové podobé 0,00
b.%Pomoci tabulkového procesoru (napf. Excel...) 0,50
c.:Jednoduch\'( Géetni systém 1,00
| d./Souéasti ERP / MES systému 1,50
’ e.|Specialni plné automatizovany systém WMS (SW i HW, nelze uvazovat jen modul "Sklad" v IS) 2,00

EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Operacni program Podnikani
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8. Systémy vyuzivajici BigData (1 kritérium — max. 2 b)

=» |H posoudi, zda a jakym zpusobem Zadatel provadi hodnoceni statistickych
dat stability, zpUsobilosti procesu, strojli, nastroju a zarizeni

Informacni - BigData
B-C Statistické hodnoceni stability a zpiisobilosti proces, stroji, vyusivani matematickych
metod
8.1 Jak provadite statistické hodnoceni stability a zptsobilosti procesi?

a.;Neprovédime 0,00

b.;Ofﬂine papirovou evidenci hodnot sledovanych veli¢in 0,50

¢. Online zaznamem na terminalu (lokalné u stroje) 1,00

d.;On|ine monitoringem sledovanych veli¢in vCetné prenosu do IS 1,50

e.iS vyuzitim systém(, které vyuzZivaji BigData 2,00
\(napf. SPC, DataMining, DataMachinelerning, korelacni analyzu, MatlLab...)

EVROPSKA UNIE >
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9. Al — Vyuziti algoritmi umeélé inteligence
(4 podkritéria — max. 8 b)

=» |H posoudi, zda Zadatel vyuziva Al (Artificial Intelligence — uméld inteligence)
pro optimalizaci procesu vyvoje, planu produkce, stavu technologii a zarizeni
véetné prediktivni udrzby stroju a zarizeni

9.1 Vyuziti algoritml umélé inteligence pro optimalizaci procesu vyvoje - Vyuzivate
) Al pro eliminaci jiz zaznamenanych chyb pfi vyvoji produktu?

9.2 Vyuziti algoritmt umélé inteligence pro optimalizaci planu produkce -
’ Vyuzivate Al pro optimalizaci a planovani celého vyrobniho procesu?

93 Predikce nezadoucich zmén technického stavu technologii a zafizeni - Vyuzivate
) Al pro detekci zmény technického stavu technologii a zafizeni?

9.4 Vyuziti umélé inteligence k prediktivni udrzbé stroja - Vyuzivate Al pro
’ preventivni udrzbu stroji?

EVROPSKA UNIE 7>
Evropsky fond pro regionalni rozvoj X \
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9. Al — Vyuziti algoritmu umeélé inteligence
(4 podkritéria — max. 8 b)

Informacni - Al

B-C Vyuiiti algoritmd umé&lé inteligence pro optimalizaci procesu vyvoje

9.1 Vyuzivaté Al pro eliminaci jiz zaznamenanych chyb pfi vyvoji produktu?

a.;Ne 0,00
b.:Ano 2,00

| B-C Vyuiiti algoritmi umélé inteligence pro optimalizaci planu produkce

9.2 Vyuzivaté Al pro optimalizaci a planovani celého vyrobniho procesu?

a. Ne 0,00
b. Ano 2,00

Predikce nezadoucich zmén technického stavu technologii a zaFizeni

9.3 Vyuzivate Al pro detekci zmény technického stavu technologii a zaFizeni?

EVROPSKA UNIE >
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9. Al — Vyuziti algoritmi umélé inteligence
(4 podkritéria — max. 8 b)

Informacni - Al

B-C Predikce nezidoucich zmén technického stavu technologii a zafizeni

wvr r

9.3 Vyuzivate Al pro detekci zmény technického stavu technologii a zaFizeni?

a.|Ne 0,00
b.'}V ramci vyrobni burky 1,00
c.|V rdmci celé wroby 2,00

B-C VyuZiti umélé inteligence k prediktivni Gdribé stroju

9.4 Vyuzivate Al pro prevetivni Gdrzbu stroju?

a.?Ne 0,00

b.|V ramci vyrobni buriky 1,00
c.;V ramci celé vyroby 2,00

EVROPSKA UNIE >
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10. Kyberneticka bezpecnost (4 podkritéria — max. 8 b)

=» |H posoudi, jaké systémy a ulozisté zadatel vyuziva pro spravu a archivaci
administrativnich a vyrobnich dat, jak je vyresena datova bezpecCnost a
jakym zplUsobem eviduje zakaznicka data

Administrativni data - Jaké Ulozisté pro spravu administrativnich dat

101 vyuzivate?

10.2 | Vyrobni data - Jaké ulozisté pro spravu vyrobnich dat vyuzivate?

10.3 |Datova bezpecnost - Jak mate vyreSenu datovou bezpecnost?

10.4 |Datova bezpecnost - Kde evidujete zakaznicka data?

EVROPSKA UNIE S
Evropsky fond pro regionalni rozvoj X \
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10. Kyberneticka bezpecnost (4 podkritéria — max. 8 b)

i Integracni a fyzicka vrstva - Bezpecnost
| B-C Administrativni data

wr  r

10.1  Jaké dGlozZisté pro spravu administrativnich dat vyuzivate?

| a. Zadné 0,00
b.?Vlastnf server 0,50
c.g(:loud (historicka data) 1,00
d.|Cloud (aktudlni data) 1,50
e.jCloud (pro analyzu dat) 2,00

B-C Vyrobni data

vr

10.2  Jaké dlozisté pro spravu vyrobnich dat vyuzivate?

a.|Zadné 0,00
b.iVIastni server (nebude akceptovano PC s jednim HDD ¢i RAID 0,1) 0,50
c. Cloud (historicka data) 1,00
d.%Cloud (aktualni data) 1,50
e.jCloud (pro analyzu dat) 2,00

EVROPSKA UNIE 7>
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10. Kyberneticka bezpecnost (4 podkritéria — max. 8 b)

Integracni a fyzicka vrstva - Bezpecnost
B-C Datova bezpeénost

10.3 Jak mate vyfefenu datovou bezpeénost?

a./Nefegena 0,00
b.;ﬁeé‘,ena technologickym zakladem - antivir, firewall, router... 0,67
c.jﬁeé'.ena technologicky - IPS appliance (napft. Fortinet...) 1,33
d.jﬁe%ena technologicky i procesné (napf. 1ISO 27001) 2,00

B-C Datova bezpeénost
10.4 Kde evidujete zakaznicka data?

a.|Neevidujeme / Evidujeme, ale jen jednoduchou formou (napf. Excel...) 0,00
b.;JednoduchV ucetni systém 1,00
c.ikomplexm' ERP / MES 2,00

EVROPSKA UNIE 7>
Evropsky fond pro regionalni rozvoj X \
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Déekujeme Vam za pozornost

Mgr. Eva Tomankova
Ing. Jan Skalnik
Ing. Karel Budka
Ing. Jan Horesovsky
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